Die Gitterschnittprifung ist eine einfache, schnell ausflhrbare
Methode zur Beurteilung der Haftung von Ein- und Mehrschicht-
systemen.

7 mit dem entsprechenden Mehrschneidenmesser einen Gitter-
schnitt bis zum Untergrund ausfihren
mit einer Handburste in diagonaler Richtung je 5 mal hin und
her birsten oder lose Teile mit Klebeband entfernen
die bearbeitete Stelle mit einer beleuchteten Lupe beurteilen

Der Haftungsgrad wird durch Vergleich mit den folgenden Bildern
nach verschiedenen Kennwerten eingestuft.

2 ISOKenn.: 0/ ASTM Kenn.: 5B
Die Schnittrander sind vollkommen glatt; kein Teilstlick des
Anstriches ist abgeplatzt.

7 1SO Kenn.: 1/ ASTM Kenn.: 4 B
An den Schnittpunkten der Gitterlinien sind kleine Splitter des
Anstriches abgeplatzt. Die abgeplatzte Flache betragt unge-
fahr 5 % der Teilstlicke.

ASTM D 3002 D 3359
I1SO 2409

ISO Kenn.: 2 / ASTM Kenn.: 3 B

Der Anstrich ist Iangs der Schnittrdnder und/oder an den
Schnittpunkten der Gitterlinien abgeplatzt. Die abgeplatzte
Flache bewegt sich zwischen 5 % und 15 % der Teilstlicke.

ISO Kenn.: 3/ ASTM Kenn.: 2 B

Der Anstrich ist ldngs der Schnittrdnder teilweise ganz oder
in breiten Streifen abgeplatzt und/oder der Anstrich ist von
einzelnen Teilsticken ganz oder teilweise abgeplatzt. Die ab-
geplatzte Flache bewegt sich zwischen 15 % und 35 %

der Teilstlcke.

1 ISO Kenn.: 4 / ASTM Kenn.: 1 B
Der Anstrich ist I&ngs der Schnittkanten in breiten Streifen
abgeplatzt, und/oder der Anstrich ist von einzelnen TeilstU-
cken ganz oder teilweise abgeplatzt. Die abgeplatzte Flache
bewegt sich zwischen 35 % und 65 % der Teilstlicke.
ISO Kenn.: 5/ ASTM Kenn.: 0 B
Jeglicher Grad von abgeplatzter Flache, der nicht mehr mit
Kennwert 4 beschrieben werden kann.



